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MODRANY Power, a. s. je Cesky strojirensky podnik, ktery se zabyvé vyrobou a poskyto-
vanim komplexnich sluZeb v oblasti potrubnich systémi pro energetiku, chemii, petroche-
mii, ale i jind promyslové odvétvi. V rdmci &eského energetického trhu se spolecnost fadi
k nejvyznamnéjsim dodavatelim potrubi pro vysoké tlaky a teploty provozniho média a je
jedinym dodavatelem potrubnich systémi pro primdarni okruhy jadernych elektrdren.

Svym zékaznikim nabizi jok komplexni doddvky celych systémi v rozsahu projekt, vyro-
ba, montdz a uvedeni dila do provozu, tak i jednotlivé Einnosti samostatné. Za 60 let
pUsobeni v oboru spoleénost dodala spojovaci potrubi do vice nez 330 elekirdrenskych
blokd v 30 zemich celého svéta.

Spolecnost MODRANY Power piindsi svym zdkaznikim feseni jejich pozadavkd zejména
pro vysoké tlaky a teploty provozniho média. Kli¢em pro uspokojeni neustdle rostoucich
pozadavky je nepfretrzity vyvoj a inovace vyrobnich postupd a dlouhodobé spolupréce

s vyzkumnymi a zku3ebnimi organizacemi

Vyrobni ¢innost zajisfuje v ramci spolecnosti MODRANY Power,
a.s. divize Vyroba.

Svym zdkaznikim nabizi tyto Cinnosti:

e ohybani

e prefabrikace potrubi

e svarovdni

® tepelné zpracovani

® kontroly a zkousky

® povrchovd Gprava

Jsme schopni zpracovdavat materidly viech jakosti véetné vysokole-
govanych Zaropevnych oceli jakosti P91, P92 a nerezu. Pro zpro-
covani nerezovych materidll je zfizeno specializované oddélené
pracovisté.




Hlavnim produktem spole¢nosti MODRANY Power, a. s., jsou silno-
st&nné indukéni ohyby velkych proméri ohybané za tepla indukéni
metodou. Dle poZadavki zékaznika je mozno doddvat samostatné
ohyby nebo jejich svafené sestavy s dalimi komponenty. Indukéni
ohybdni umoziiuje vyrobu presnych ohybU s nizkymi tolerancemi.
Nase spoleénost méd vice nez 40 let zkusenosti s vyrobou induk&nich
ohybi ze viech typU materidli. Po celou dobu vénujeme nepretrzitou
pozornost inovaci pouzivanych technologii a vyrobnich postupd smé-
fujicich k optimalizaci procesu ohybani. Ziskané zkuenosti ndm
umoziivji nabidnout zdkaznikovi vzdy optimdlni fesent.

V souéasnosti disponujeme tfemi indukénimi ohybacimi stroji:

® EOS 630 - ohyby do proméru 630 mm

® PB 1000 - ohyby do proméru 1020 mm

® PB 850 — CNC fizeny stroj od spolecnosti Cojafex (2009), ohybdni
tlustosténnych trubek do priméru 850 mm, tloustka stény az do
105 mm, prostorové a vicendsobné ohyby.

Maximdlni hodnoty, kterymi je vyroba ohybt limitovéna:

e maximélni prdmér (D) — 1020mm

e maximélni sila stény (S) — 105mm

® hmotnost — 12,5 t (nosnost jefdbu)

Konkrétni kombinace jednotlivych parametri ohybi je nutno konzulto-

vat s vyrobcem.

Diky dlouhodobé spolupréci s vyzkumnymi a zkuSebnimi Ustavy a rozséhlé databdzi svarovacich
postupt podle nejriznéjsich svétovych standardd mizeme zdkaznikovi nabidnout vzdy spravny
a optimdlni zpUsob svafovani.

Jsme schopni vyrdbét svafence do maximalni hmotnosti 12,5 t z materidld viech jakosti — uhlik,
legovand ocel, Zaropevnd ocel i nerez - za pouZiti metod:

121 (SAW)

- 141 (TIG, GTAW)
“111 (MMA, SMAW)
- 135 [MAG)

Pro zhotovovani tustosténnych dilenskych svari napfiklad na hlavnim cirkulaénim potrubi pro jaderné
elekirarny, na vysokotlakych tvarovkach a podobné pouzivame staciondrni svarovaci automat pro
svafovani pod tavidlem.

Od roku 2010 disponujeme orbitdlnim svafovacim automatem AUTOTIG 600 od spoleénosti Polysou-
de. Tento automat pracuje s metodou TIG svafovdni do Uzkého Ukosu. Svou povahou je stroj uréen pri-
mdrné pro svafovéni v ndroénych montdznich podminkéch. Vzhledem k vysoké kvalité a ekonomiénosti
viak stroj v pripadé volnych mont&znich kapacit pouzivéme i pro provédéni dilenskych svari na tlustos-
t&nnych vyrobcich.




Dal$im vyznamnym produktem nasi spolecnosti je prefabrikace potrubnich svafenct. Jednotlivé ohyby,
tvarovky a dal3i potrubni E&sti sestavujeme do montdznich celkd véetné navafovani hrdel, teplomérnych
iimek, pevnych bodu, navarky, pfirub atd.

Tepelné zpracovdni provadime v plynovych a elekirickych Zihacich pecich s nésledujicimi parametry:
* maximdlni rozméry vyrobku — 8 x 4 x 2 m
* maximdlni teplota = 1100°C.
vicebodové méfeni teploty v prostoru
® moznost snimdni povrchové teploty vyrobku
® pofizovéni zdznamu z pribéhu tepelného zpracovani
* kalibrovand méfidla a snimace
* mistni tepelny predehfev provddény na zafizeni od spolecnosti
Weldotherm a Heatmasters.

Veskeré nedestruktivni zkousky jsou provadéné pfimo na nasi dilné
a jsou zajisfovdny pracovniky akreditované nezdvislé zkusebni
organizace. Destruktivni a metalografické zkousky zaijistujeme

v akreditovanych externich laboratofich a vyzkumnych dstavech.

Povrchovou Upravu provadime v moderni tryskaci kabiné

s nésledujicimi parametry:

* maximdlni vn&j§i rozmér tryskanych povrchd = 12 x 6 x 3,45 m

® minimalni vnitfni promér tryskanych povrchd — 22 mm

® pouzité abrazivo — ocelova drf GL 50, GL 80

* v souladu s normou CSN EN ISO 8501-1 spliiuje hrubost
opracovaného povrchu parametr SA 3.

® barveni vyrobki - ve stfikaci a sudici kabing AACON s moznosti
sudeni pfi teplotdch do 70 °C - rozméry do 3 x 3 x 5,5 m.
Pro barveni velkych vyrobkd pouzivdme pneumatické a vysokotlaké
strikéni v krytych temperovanych prostoréch.

Veskeré vyrobni procesy ve spole¢nosti MODRANY Power, a. s., probihaji v souladu s predepsanymi
normami a technickymi pozadavky. Spoleénost je drzitelkou systémovych certifikatt 1ISO 9001,

ISO 14001, vyrobkovych certifikatd dle CSN, PED/97 a ASME - razidla U, S.

Na zékladé klientskych auditd ziskala spole¢nost celou fadu zdkaznickych certifikéto.

Dle specifickych pozadavkd zdkaznika jsme schopni zaijistit pro potfebu projektu certifikaci vyroby
dle specidlnich norem.
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